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Precision Control inteligente de esquinas
Moédulo de descarga estable

Circuito SFC (Saper Acabado)

Eficiencia

e Modulo DPM -

* Control de marca de entrada

* Poder inteligente
administracion

* Ahorre consumo de

cable

* Bajo costo de

funcionamiento

* Sistema generado

libre de electrolisis EE

Controla .
Desde tii S Automatizacion
Celular

* Supervision y gestion remota * Enhebrado automatico de alambre de
alta velocidad
* Conectar todo el controlador ° Robot de transferencia de piezas de
trabajo

~ * Monitor de dispositivo portatil * Medicién y correccién automatica




Disefio de truss
rigidoen U, V.

El brazo inferior refrigerado por agua evita la temperatura

A

expansién causada por la acumulacién de calor.

Mesa de trabajo de acero inoxidable con dureza
HRC 50°.

Guia LM de rodillos Efecto cena
mayor Rigidez

Base de maquina fundida disefiada con FEA
para lograr una mayor rigidez. Base de
maquina extra ancha.

| MEEHANITE

Utiliza todo el flujo magnético como
una fuerza motriz eficaz.

Flujo magnétic

Procesamiento que e
caracteristicas de..

Wi a}gnehco en alto empuje, alta ef1c1enc1a, bajo consumo de
~ energi

.

 var fcfltfle%s/ de baja temperatura que pueden lograr una circulaci6

flujo a baja temperatura dentro del motor lineal.

Pro]t)orcmna alta precision en la conformacion y el pulido espejo
urante

Frocesa,do, cog sus caracteristicas de escala lineal en altas
solucione

0,1 um y de controlador en alta resolucion.

b S




NP 400 L

Tamano compacto
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TIPO SUMERGIDO

Maquina

Tamafio maximo de la pieza de trabajo
Peso maximo de la pieza de trabajo
Recorrido de la tabla de XY

Viaje del eje U&V

Vigje del eje Z

Diametro del cable

Numero de ejes controlados

Angulo maximo de conicidad
Dimensiones de la maquina
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NP400L
750*550*215mm

500 kg
400*300mm
80*80mm

220mm
0,15-0,3 mm

Motor lineal de eje XY, servomotor de CA de eje UVZ

‘ +22°/80 mm (guia de diamante anchay boquilla)

2260*2525*2100mm
Peso de la maquina | 3050 kg
Tanque dieléctrico
Capacidad del tanque 650L
Filtro de papel 2 piezas
Desionizador AUTO

Unidad enfriadora

AUTO




NP 200 L

Nuestro tamafio de maguina mas popular
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2590

TIPO SUMERGIDO

Maquina | NP500L

Tamafio maximo de la pieza de trabajo 850*550*300mm
Peso maximo de la pieza de trabajo ‘ 600 kg
Recorrido de la tabla de XY [ 500*300mm
Viaje del eje U&V ‘ 120*120mm
Viaje del eje Z 310mm
Didmetro del cable ‘ 0,15-0,3 mm

Namero de ejes controlados Motor lineal de eje XY, servomotor de CA de eje UVZ

Aguiciaximadaeanicidad ‘ +26°/100 mm (guia de diamante ancha y boquilla)

Dimensiones de la maquina

2590*2575*2165mm
Peso de la maquina J 3350kg
Tanque dieléctrico
Capacidad del tanque ’ 750L
Filtro de papel 2 piezas
Desionizador ’ AUTO

Unidad enfriadora AUTO



NP 600 L

Flexibilidad optima
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TIPO SUMERGIDO

Maquina | NP

Tamafio maximo de la pieza de trabajo 1000*700*345mm

Peso maximo de la pieza de trabajo ' 800 kg

Recorrido de la tabla de XY 600*400mm

Viaje del eje U&V ' 160*160mm

Viaje del eje Z 350 mm /410 mm (opcion)

Diametro del cable ' 0,15-0,3 mm

NlGmero de ejes controlados Motor lineal de eje XY, servomotor de CA de ejeUVZ
Angulo méaximo de conicidad ' +30°/100 mm (Tobera y guia de diamante ancha)
Dimensiones de la maquina 2670%2965*2300mm

Peso de la maquina I 4700kg

Tanque dieléctrico

Capacidad del tanque 900 litros
Filtro de papel ’ 2 piezas
Desionizador AUTO

Unidad enfriadora ’ AUTO



NP 400L € NP 600L €

Cumple con la conformidad TUV CE, tanto la seguridad como el disefio metalico
deseado con facil operacién.
T Disefio de puerta deslizante eléctrica para ahorrar espacio de instalacion y

operacion ligera.
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INTELIGENTE
MODO DE MECANIZADO

+Funcién de posicionamiento de la pieza e
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+Funcion de bisqueda de datos tecnolégicos
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DPM - Gestion de energia digital

DPM es capaz de detectar sefiales digitales de densidad de chispas, proporcionar
retroalimentacion al sistema CNC y calcular el tamafio de las chispas.
Controla la energia chispeante, la fuerza de tension del cable y la presion del agua con

mayor precision; aumenta la velocidad de corte y la precision al cortar piezas de trabajo

de espesor irregular.

i

Modo Habilitar Deshabilitar
Comparacion usando
. modo de velocidad 39 minutos 58 minutos
tecnologia DPM
Modo de precision +3 micras +15 micras

(Bajo condiciones de prueba de fibrica)

MODULO DE DESCARGA ESTABLE

EXCETEK
OTHERS

50 agujeros, un corte y precision de forma

dentro de 4 micras

54 -3 -2 -10 1 2 3 4

50 agujeros, un corte principal y precision de forma Pieza de trabajo de verificacién SGS IMG

Control inteligente de esquinas SCCI I

Reducir 50!0

Esquina erosionada reducir 50%

Reducir 40%

El error de forma se reduce un 40%

Circuito SFC-Super Finish

Material: carburo de tungsteno

Espesor: 30 mm

La energia de chispas de alta frecuencia proporciona una rugosidad superficial de Mejor rugosidad superficial Ra 0,14 pim

2.5

Ra0,2 um con 1 corte basto mas 6 cortes de biselado.

unidad: Ra

Control de marca de entrada

Control de radio inteligente

Profundidad de la seccion cdncava dentro de la rugosidad de la superficie,

reduce en gran medida el tiempo de pulido.

A B

Sin control Con control

A 5.001mm 5.001mm
B milimetro milimetro
error micras micras




Enhebrado automatico de alambre

Grosor de la pieza
100 mm

Recocido de alambre y

Corte: 10 seg

4 Roscado de 400 mm de espesor en punto de rotura

Enhebrado: 10 seg.

El EXCETEK AWT es un disefio muy sofisticado que proporciona una operaciéon
continua sin tripulacién diay noche. A diferencia de otros sistemas, puede

enhebrar en el punto de rotura del cable.

Una funcién de chorro de agua permite que la maquina enhebre piezas de
trabajo de hasta

Servomotor de tensién

500 mm. Pretension

Servo motor

Recocer
Tubo

Catter de calor <

Rodilo de alimentacian de alambre

Superior

pieza de trabajo

Punto de ru|
Mediante




Sistema de medicion en linea

. Antes del mecanizado, la medicién y calibracién en linea en lugar de la convencional, reducen significativamente el tiempo para calibrar la

pieza de trabajo

+4Con el comando macro la medida automatica calibra el punto de referencia; mejorar la precision de mecanizado.

+Después del mecanizado, mida directamente en linea la pieza de trabajo en la mesa; evite el error inesperado al desmontar/montar la pieza de trabajo.

Aplicacion de Medicién Automatica

Mecanizado de varias piezas

| 4 Compensacién automatica de la planitud 3D
de la pieza de trabajo

> Compensacién automatica del paralelismo de la

pieza de trabajo (AR)

Medicién automatica del punto de

> referencia del mecanizado

> Procesamiento de roscado automatico de alambre AWT
Ir ala siguiente pieza de trabajo para

continuar con el procesamiento

Automatizacién de procesamiento

[ 2 Compensacién automatica del paralelismo
de la pieza de trabajo (AR)

> Calibrar automaticamente el punto
de referencia
Procesamiento de roscado

S automatico de alambre AWT

Mida automaticamente los resultados

Exportar el informe de medicién

10
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Tecnologia de corte

Pieza de trabajo:

Espesor: 20 mm

SKD-11

N° de corte: 1 corte 2 desnatados

pieza de trabajo

SKD-11

A B D
Usando control 0 0~-21 0~-21
Sin control 0 -8~-10i -8~-10u

Cable 0,2 mm / Latén
Espesor 50mm
Ne° de corte 1 corte 2 desnatado

pieza de trabajo

SKD-11

Cable 0,25 mm / Latén
Espesor 200mm
N° de corte 1 corte 2 desnatado

pieza de trabajo

SKD-11

Cable 0,2 mm / Latén
Espesor 50mm
N° de corte 1 corte 2 desnatado

pieza de trabajo

SKD-11

Cable 0,2 mm / Latén
Espesor 15mm
N° de corte 1 corte 2 desnatado




Precision

200 |

200 |

Pieza de trabajo: SKD-11

Espesor: 30mm
No. de corte: 4 corte

Pieza de trabajo:
Carburo de tungsteno
Alambre: 0,2

Espesor: 50 mm

N° de corte: 1 corte 3 desnatados

0.001

0.001

0.002

X-AXIS pitch error

o 1-Top face

—1-M
= 1-Bot1c

2-Top face
—2-Middle face

— 2-Bottom face

0.001

0.001

Y-AXIS pitch error

/ —1-Top face
—

1-Middle fac

= 1-Bottom

2-Top face
—2-Middle face

w—2-Bottom face

x1000(10.000wnkm)

900deg.

Redondez: 2,6 um

3

i j SKD-11

pieza de trabajo pieza de trabajo SKD-11

Cable 0,25 mm / Latén

Angulo de conicidad 300 Cable 0.2mm / Laton

Espesor 50mm Espesor Punzén 50 mm

N° de corte 1 corte 3 desnatado N° de corte 1 corte 2 desnatado
pieza de trabajo SKD-11 Cable 0,2mm /Lat6n
Cable 0,25 mm / Latén Espesor 50mm
Espesor 50mm N° de corte 1 corte 4 desnatado
N° de corte 1 corte 2 desnatado

Pieza de trabajo: C

arburo de tungsteno
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* Caracteristicas estandar

+ Escalalineal del eje XY

+
AWT

+ ) h L
Resina de intercambio iénico x

+ 10L - Filtro de papel x 2 piezas

+ Guia de diamante x 2 uds.

+

Placas energizantes x 2 uds

+
+-

Alambre de laton x 1 carrete
Herramienta de sujecién x 1 juego
Plantilla de alineacién vertical x 1

juego

Boquilla de lavado superior e inferior x 2 juegos

+ Caracteristicas de la opcién
Viga de sujecién
4+ * AVR15KVA
+ Transformador 15KVA
Servicio de mensajes cortos (SMS)

+
Sistema de monitoreo remoto

+
Circuito Stper Meta

>

Eje W

+ Alimentador Jumbo L-50A

Puerta delantera automatica

+ (Solo NP600L)
Torre de sefial

Sistema de medicion automatico

’ Puerta corrediza eléctrica

LR LR

Viga de sujecion

Sistema de monitoreo remoto

Automatizacion
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Tel:33-32-47-00-65
Cel:33-11-29-22-87

www.maquinasedm.com

B AZZON

EDM



https://maquinasedm.com/cat%c3%a1logo.html#catalogo

