MAQUINA DE PENETRACION ZNC

JIM650+AZ/75DR+D650

EDM S DE RL DE CV DIEGO RIVERA # 421 COL COLINAS DE LA NORMAL CP 44270
EDM Guadalajara, Jal Cel. 33 1129 2287
ventas@magquinasedm.com



ARTICULO
Tamano de la mesa de trabajo
viaje x
y viajes
viaje z
viajes
Placa de carnero a mesa de trabajo
max. peso del electrodo
max. peso de la pieza
Tanque de trabajo (W x D x H)
Peso de la unidad de la maquina
Dimensiones exteriores de la maquina (An. x Pr. x Al.)
max. Corriente de mecanizado
Entrada de energia total

max. Tasa de remocion de metal

Relacién de desgaste de electrodos

Mejor rugosidad superficial

Peso neto

Dimensiones exteriores (ancho x profundidad x altura)
Capacidad del tanque dieléctrico

Bomba de depdésito dieléctrica

Peso neto del tanque dieléctrico

Método de filtro de tanque dieléctrico

Dimensiones exteriores del tanque dieléctrico (W x D x H)

UNIDAD
milimetro
milimetro
milimetro
milimetro
milimetro
milimetro
kg
kg
milimetro
kg
milimetro
A
KVA

mm3/
minuto

%
micras Ra
kg
milimetro
L

HP

kg

milimetro

JM650+AZ75DR+D650
920 x 600
600
500
280
300
240 ~ 820
300
2200
1400 x 830 x 540
2500
1825 x 2320 x 2625
75

7

0.25

0.20

220

580 x 725 x 1730

1040

0,85 caballos de fuerza x 2
280

filtro de papel

1300 x 2000 *x 1100

Desarrollado por un grupo de ingenieros y técnicos de
primer nivel con amplia experiencia tedérica en el campo
de EDMW, JM650+AZ75DR+D650 brinda una excelente
supremacia de ingenieria y caracteristicas mecanicas
inigualables para sobresalir a los demas.

EDM S DE RL DE CV DIEGO RIVERA # 421 COL COLINAS DE LA NORMAL CP 44270

EDM Guadalajara, Jal Cel. 33 1129 2287



ACCESORIOS ESTANDAR ACCESORIOS OPCIONALES

* Filtros de papel 1 Juego.

* Caja de Herramientas 1 Ud.

* Boquilla de Lavado 1 juego.

* Portabrocas 1ud.

* Kit de sujecién 1 Juego. B AZZDN
* Portaelectrodo 1 ud. EDM

* Lampara de trabajo de maquina
halogena 1 pieza

* Almohadillas de nivelacion 1 juego.
e Lectura Digital 1 juego.
* Conjunto de Corte.

Extintor de incendios
Automatico

Sistema de Corte en
Orbita CNC (para la
serie AZDR/NZ)
Mesa magnética
permanente
Enfriador eléctrico
Juego de PCB de
repuesto

EDM S DE RL DE CV DIEGO RIVERA # 421 COL COLINAS DE LA NORMAL CP 44270
EDM Guadalajara, Jal Cel. 33 1129 2287




CARACTERISTICAS

NUEVO Z2 NC PROGRAMABLE PARA AUTO MECANIZAL

EL NUEVO CONCEPTO DE SISTEMA DE CONTROL -
DE LOGICA FUZZY DE JOEMARS - .

 JOEMARS Nuevo control de

j l6¢ica difusa Y
Fuzzy control 5 Singlo slap

+ Sensor que supera a un
M““"“"“" operador experto / optimiza
' | las condiciones de mecanizado
(tiempo de inactividad,
espacio de chispas, auto

sensor, altura de lavado, . :
tiempo de trabajo). r=p Del acabado aspero al fino

I 2
10 Steps

Viorkpiece

T SO | Total de 50 programas, CSI a programa puede hacer
O Cma) ki S v Saan. ¥ S ing bt Wenbng ey ' e un solo paso, o un Méaximo de 10 pasos mecanizado
B : (opcion) y cada paso incluye 12 tipos de pardmetros

de mecanizado. Mediante el uso del sistema de
control de l6gica difusa de JOEMARS, el operador
puede obtener un total de 9600 conjuntos de
parametros de mecanizado que también se pueden
modificar en cualquier momento durante el

encendido sin afectar los pardmetros almacenados.

EDM S DE RL DE CV DIEGO RIVERA # 421 COL COLINAS DE LA NORMAL CP 44270




MENOR TIEMPO DE FRAGUADO DE LOS
CO N T RO L S I:ARAMETROS DE MECANIZADO | S e

VELOCIDAD DE MECANIZADO Materiales de mecanizado, Tamafio del electrodo, Desgaste

del electrodo, Corriente Maxima.

Los mejores pardmetros de mecanizado se configuraran AZ  Conventional =~ Skilled
fuzzy logic control operator
~10% - 45% mas rapido que el automaticamente para comenzar a mecanizar desde el
modo convencional. desbaste hasta el acabado superficial final autopaé

Machining Speed

AZ  Conventional Skilled
fuzzy logic control operalor

*MINIMO DESGASTE DE ELECTRODOS

Reduced v/ear in approach
contact areas

Machining
direction
' < Electrode shape
that may wear

- o

eACABADO DE SUPERFICIES

;
g
5

- Una superficie de
IJ mecanizado de mucha mayor

calidad que requiere una
cantidad minima de pulido
reducida en un 25%.

EDM S DE RL DE CV DIEGO RIVERA # 421 COL COLINAS DE LA NORMAL CP 44270
EDM Guadalajara, Jal Cel. 33 1129 2287




CONTROL S

*NUEVO EQUIPO “42”; AJUSTE AUTOMATICO ANTI-ARCO

- El sistema de control de logistica difusa de JOEMARS
monitoreara y ajustara automaticamente los parametros
de mecanizado en caso de una mala condicion de
mecanizado.

Auto adjust

lERLE

Ooff Soarkhg Sofvo Flushng Worklng
bme

*[MIAYOR VELOCIDAD DE MECANIZADO DE
COSTILLAS ULTRA DELGADAS

Increased machining speed
of ultra-thin ribs

AZ

EDM S DE RL DE CV DIEGO RIVERA # 421 COL COLINAS DE LA NORMAL CP 44270
EDM GuadaIaJara Jal Cel. 33 1129 2287




MAQUINA DE PENETRACION ZNC

LNC IM32Z

EDM S DE RL DE CV DIEGO RIVERA # 421 COL COLINAS DE LA NORMAL CP 44270
EDM Guadalajara, Jal Cel. 33 1129 2287
ventas@magquinasedm.com



Desarrollado por un grupo de ingenieros y técnicos de
primer nivel con amplia experiencia tedrica en el campo
de la electroerosion, JM322Z brinda una excelente
et de o e e et m——— supremacia de ingenieria y caracteristicas mecanicas
- milmetro | 300 inigualables para sobresalir a los demas.

y viajes milimetro 200

viaje z milimetro 200
viajes milimetro 200
190 ~ 590
-—

Placa de carnero a mesa de trabajo milimetro

ARTICULO UNIDAD

max. peso del electrodo kg 60

max. peso de la pieza kg 550 -
Tanque de trabajo (W x D x H) milimetro 830 x 500 x 300
Peso de la unidad de la maquina kg 1230 -
Dimensiones exteriores de la maquina (An. x Pr. x Al.) milimetro 1670 x 1750 x 2175 & 0
0O, =u T
-

S Y uODMANY
ARTICULO UNIDAD
max. Corriente de mecanizado A
Entrada de energia total KVA
max. Tasa de remocion de metal mm?/ min
Relacion de desgaste de electrodos micras Ra

Mejor rugosidad superficial %

EDM S DE RL DE CV DIEGO RIVERA # 421 COL COLINAS DE LA NORMAL CP 44270
EDM Guadalajara, Jal Cel. 33 1129 2287




ACCESORIOS ESTANDAR ACCESORIOS OPCIONALES

* Filtros de papel 1 Juego.

* Caja de Herramientas 1 Ud.

* Boquilla de Lavado 1 juego.

* Portabrocas 1ud.

* Kit de sujecién 1 Juego. B AZZDN
* Portaelectrodo 1 ud. EDM

* Lampara de trabajo de maquina
halogena 1 pieza

* Almohadillas de nivelacion 1 juego.
e Lectura Digital 1 juego.
* Conjunto de Corte.

Extintor de incendios
Automatico

Sistema de Corte en
Orbita CNC (para la
serie AZDR/NZ)
Mesa magnética
permanente
Enfriador eléctrico
Juego de PCB de
repuesto

EDM S DE RL DE CV DIEGO RIVERA # 421 COL COLINAS DE LA NORMAL CP 44270
EDM Guadalajara, Jal Cel. 33 1129 2287




CARACTERISTICAS

NUEVO Z2 NC PROGRAMABLE PARA AUTO MECANIZAL

EL NUEVO CONCEPTO DE SISTEMA DE CONTROL
DE LOGICA FUZZY DE JOEMARS -

* JOEMARS Nuevo control de

' 16¢gica difusa Y
Fuzzy control 5 Singlo slap

Sensor que supera a un
MJ”““”"' operador experto / optimiza
las condiciones de mecanizado '
(tlempo de 1n§1ct1v1dad, 10Stps
espacio de chispas, auto

m sensor, altura de lavado,

tiempo de trabajo). - * Del acabado aspero al fino

Viorkpisce

FOUMARY i v e Cirtes im0t anoeta s 11 + Total de 50 programas, cada programa puede hacer

(N 10 erums o, Coves . TUARR 167, A1 1) T un solo paso, 0 un Maximo de 10 pasos mecanizado
(opcion) y cada paso incluye 12 tipos de pardmetros
de mecanizado. Mediante el uso del sistema de
control de l6gica difusa de JOEMARS, el operador
puede obtener un total de 9600 conjuntos de
parametros de mecanizado que también se pueden
modificar en cualquier momento durante el

encendido sin afectar los parametros almacenados.

EDM S DE RL DE CV DIEGO RIVERA # 421 COL COLINAS DE LA NORMAL CP 44270
EDM Guadalajara JaI Cel. 33 1129 2287




MENOR TIEMPO DE FRAGUADO DE LOS
CO N TRO L S l.’ARAMETROS DE MECANIZADO i | s

VELOCIDAD DE MECANIZADO - Materiales de mecanizado, Tamafio del electrodo, Desgaste

R del electrodo, Corriente Maxima.

- Los mejores parametros de mecanizado se configuraran AZ Comventional  Sidied
. . fuzzy logic control operator
-10% - 45% mas rapido que el automaticamente para comenzar a mecanizar desde el
modo convencional. desbaste hasta el acabado superficial final auto

Machining Speed

AZ Conventional Skilled
fuzzy logic control operalor

*MINIMO DESGASTE DE ELECTRODOS

Reduced wear in approach
contact areas

Machining

direction

' < Electrode shape
that may wear

abnormally

¥ ODMAY

*ACABADO DE SUPERFICIES

- Una superficie de
IJ mecanizado de mucha mayor
calidad que requiere una
cantidad minima de pulido
e

A e il reducida en un 25%.

EDM S DE RL DE CV DIEGO RIVERA # 421 COL COLINAS DE LA NORMAL CP 44270
EDM Guadalajara, Jal Cel. 33 1129 2287




CONTROL S

*NUEVO EQUIPO “42”; AJUSTE AUTOMATICO ANTI-ARCO

- El sistema de control de logistica difusa de JOEMARS
monitoreara y ajustara automaticamente los parametros
de mecanizado en caso de una mala condicion de
mecanizado.

Tl

o« swm&mnwmmm

*MAYOR VELOCIDAD DE MECANIZADO DE
COSTILLAS ULTRA DELGADAS

Increased machining speed
of ultra-thin ribs

Machining time

EDM S DE RL DE CV DIEGO RIVERA # 421 COL COLINAS DE LA NORMAL CP 44270
EDM Guadalajara Jal Cel. 33 1129 2287
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MAQUINA DE PENETRACION CNC

JMNCA43A+NP75+D43

EDM S DE RL DE CV DIEGO RIVERA # 421 COL COLINAS DE LA NORMAL CP 44270
EDM Guadalajara, Jal Cel. 33 1129 2287
ventas@magquinasedm.com



ARTICULO
Tamario de la mesa de trabajo
viaje x
y viajes
viaje z
Placa de carnero a mesa de trabajo
max. peso del electrodo
max. peso de la pieza
Tanque de trabajo (W x D x H)
Peso de la unidad de la maquina
Dimensiones exteriores de la maquina (An. x Pr. x Al.)
max. Corriente de mecanizado
Entrada de energia total

max. Tasa de remocion de metal

Relacion de desgaste de electrodos

Mejor rugosidad superficial

Peso neto

Dimensiones exteriores (ancho x profundidad x alto)
Capacidad del tanque dieléctrico

Bomba de depésito dieléctrica

Peso neto del tanque dieléctrico

Método de filtro de tanque dieléctrico

Dimensiones exteriores del tanque dieléctrico (W x D x H)

UNIDAD
milimetro
milimetro
milimetro
milimetro
milimetro
kg
kg
milimetro
kg
milimetro
A
KVA

mm3/
minuto

%

micras Ra

kg
milimetro
L

HP

kg

milimetro

JMNC43A+NP75+D43
650 x 400
400
300
350
290 ~ 640
75
800
1080 x 560 x 340
1400
1480 x 1900 x 2340
75
7/9 (con JMNC53P)

610

0.20

0,20 (sin polvo) < 0,20 (sin
polvo)

330

680 x 1070 x 1820

320

0,5 caballos de fuerza x 1
100

filtro de papel

850 x 1150 x 1000

Desarrollado por un grupo de ingenieros y técnicos de
primer nivel con amplia experiencia teorica en el campo de
EDM, JMNC43A+NP75+D43 ofrece una excelente
supremacia de ingenieria y caracteristicas mecanicas
inigualables para destacar a los demas.

EDM S DE RL DE CV DIEGO RIVERA # 421 COL COLINAS DE LA NORMAL CP 44270

EDM Guadalajara, Jal Cel. 33 1129 2287



ACCESORIOS OPCIONALES

Extintor de incendios Automatico
Mesa magnética permanente
Enfriador eléctrico

Cambiador automatico de
Electrodos (solo para CNC EDM)
3 0 4 herramientas para
JMNC53/JMNC53P

6 herramientas para
JMNC60/JIMNC2210S

Eje C ( solo para CNC EDN )
Juego de PCB de repuesto

ACCESORIOS ESTANDAR

Filtros de papel 1 Juego.
Caja de Herramientas 1 Ud.
Boquilla de Lavado 1 juego.
Portabrocas 1ud.

Kit de sujecion 1 Juego.
Portaelectrodo 1 ud.

Lampara de trabajo de maquina
halogena 1 pieza

Almohadillas de nivelacion 1 juego.

EDM S DE RL DE CV DIEGO RIVERA # 421 COL COLINAS DE LA NORMAL CP 44270

EDM Guadalajara, Jal Cel. 33 1129 2287




CARACTERISTICAS

eControlador CNC basado en PC de grado industrial

ePantalla a color LCD TFT de 12.1”

e Programacién de dialogo o programacion de cédigo G/

*Edicion de fondo

eFuncién de macro de usuario

eSoporte multi idioma

eVisualizacion de la ruta de mecanizado

ePosicionamiento MPG y alineacion de descarga

eProgramacion de macros multiagujeros: Lineal / Circular / Matriz
/Multiagujeros arbitrarios

eProgramaciéon de macros multicondiciones para mecanizado deacabado
#1000 tablas de condiciones de mecanizado con 1000 condicionesen cada
tabla- «17 tipos de funcién Loran & Orbit

e Circuito de chispas LWF capaz de controlar la pendienteascendente de |a
corriente maxima, reducir el desgaste de lasesquinas

*Mlodo de seguimiento Circuito de control OFF-TIME para evitar laformacion
de arcos

eTodas las placas de PC estan seccionadas en un disefio de cajamodular, lo que
reduce los costos de mantenimiento

EDM S DE RL DE CV DIEGO RIVERA # 421 COL COLINAS DE LA NORMAL CP 44270




Idioma: inglés/chino
CO N T R O I_ S Unidad Pulgada: sistema / sistema métrico

Programacion: Programacion de didlogo /
ESPECIFICACIONES DEL SOFTWARE: Programacion de codigoG/M / Programacion en

segundo plano / Programacion automaticadel
., ) ) . ., sistema experto / RS232 / Red
Funcién de mecanizado: Corte orbital / Cono / Orbita de expansionplanar /
Operacion: modo Automatico / Manual / Editar /

Orbita vectorial / Orbita tridimensional / Mecanizado a lolargo de la ruta / ntrada de datdsmanual (MDI)
Mecanizado por tiempo limitado / Macro deorificios multiples / Acabado y
Funcidn de pantalla:

de secciones multiples / Corte con ejeC Experto/Grafico/Diagndstico/Alarma/Establecer
Funcion de compensacion: Longitud de herramienta/Radio

BAZZON Funcion del panel de software: DRN / SBK / BDT

deherramienta/Espacio/Rosca e~ / ZLKSi
Funcién MLC: Punto E/S / Punto C / Punto S / Punto A /Tempaorizador / Funcién de posicionamjento: biisqueda de

Contador / Ahorro temporal / Ahorro temporal D /Visualizacion de borde/busqueda decentro de ranura/busqueda
. . de centro de agujero/busqueda decentro
diagrama de escalera en tiempo real :
Funcion general: Sistema de coordenadas multiples / Escala dezoom del brillo
sistema de coordenadas / Rotacién del sistema decoordenadas / Rotacion L D —
. . . . = i we [w®] oo
de gréaficos / Visualizacién de ruta demecanizado / Comando de macro de | ‘7

usuario / Instruccion en linea |
I

L,
Numero de codigo E: 1000 = —’E g l

[ [ [ | e vy e
o S A A A .

Edge finding screen

EDM S DE RL DE CV DIEGO RIVERA # 421 COL COLINAS DE LA NORMAL CP 44270
EDM Guadalajara, Jal Cel. 33 1129 2287




CONTROL S

eCONTROL DE EJE

Edit screen

Eje basico: 3 ejes.

Eje extendido 1 ( eje C, opcional )

Numeros de coejes basico: 3 ejes

Ntumeros de eje de conduccion simultanea: como
Maximo 4 ejes

Ntumero de ejes controlables del volate: 3 ejes (
opcional para el eje C)

*UNIDAD DE CONFIGURACION DEL SISTEMA

J I

Auto run screen

Eogct Ee N REES™ IR BN A
0.054| =
0.181| om

=1.089]| |F-sem /
0.000| ==

Unidad de entrada minima métrica: 0,001 mm / Valor de
comandominimo:0,001 mm / Configuracién de carrera
maxima: 9999,999mm

Espafiol - Unidad de entrada minima: 0,0001 pulgadas /
Valor decomando minimo:0,0001 pulgadas / Configuracién
de carreramaxima:999,9999 pulgadas

Angulo - Unidad de entrada minima: 0,001° / Valor de
comandominimo: 0,001° / Ajuste de carrera maxima:
359.999°

EDM S DE RL DE CV DIEGO RIVERA # 421 COL COLINAS DE LA NORMAL CP 44270
EDM Guadalajara, Jal Cel. 33 1129 2287




CONTROL S

e TABLA DE CODIGOS G:

- Funcion de posicionamiento - Funcion: Posicionamiento rapido
/Posicionamiento rdpido sin proteccién / Busqueda de bordes /Busqueda del
centro de la ranura / Busqueda del centro del orificio /Busqueda del centro
exterior / Busqueda del vértice / Busqueda delorigen inicial / Correccion de
herramientas brillantes / Retornoautomatico al punto de refer%ngiaz/ﬁﬁtq‘rno
del segundo punto dereferencia EDM
- Mecanizado general - Funcién: Corte lineal de 3 ejes / Corte dearco circular
en el sentido de las agujas del reloj / Corte de arcocircular en el'sentido
contrario a las agujas del reloj

T
IB=TEPS
=T

| o v -

| I |
e S S S A . .

Orhit function screen

Mecanizado de macros orbitales - Funcidon: Macro circular / Macrocuadrada
/ Macro vectorial / Macro en forma de abanico

Mecanizado Loran - Funcidon: Mecanizado Loran estandar /Rotacion de
patron Loran / Configuracion de plano de Loran deexpansion / Loran angular-
Mecanizado de macros de orificios multiples - Funcion: Modo lineal/ circular
/ de arco / cuadrado / aleatorio de mecanizado de orificiosmultiples
Mecanizado por tiempo limitado - Funcion: Ajuste del tiempo decorte para
mecanizado por tiempo limitado

EDM S DE RL DE CV DIEGO RIVERA # 421 COL COLINAS DE LA NORMAL CP 44270




CONTROL S

e TABLA DE CODIGOS G:

Marco funcion- llamar al comando de macro e ]
Funcion del sistema de coordenadas A
Funcidon de compensacion

Funcion del eje C BAZZON
Funcién/permanencia / Configuracion de datos / funcion de EOM
verificacion de carrera almacenada

Modo de bombeo — Funcién: Bombeo a lo largo del eje

mecanizado actual/ Bombeo hacia arriba a lo largo del eje Z /

Bombeo a lo largo de la ruta de mecanizado / Bombeo a el

centro y luego a lo largo del eje mecanizado actual / 45 de

vuelta al centro y luego a lo largo del eje de mecanizado

actual.

|i=

Qrhit function screen

EDM S DE RL DE CV DIEGO RIVERA # 421 COL COLINAS DE LA NORMAL CP 44270
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MAQUINA DE PENETRACION CNC

JMNC53+NP50+D53

EDM S DE RL DE CV DIEGO RIVERA # 421 COL COLINAS DE LA NORMAL CP 44270
EDM Guadalajara, Jal Cel. 33 1129 2287
ventas@magquinasedm.com



Desarrollado por un grupo de ingenieros y técnicos de
primer nivel con amplia experiencia teorica en el campo de
EDM, JMNC53+NP50+D53 ofrece una excelente
ArTicuLe UNDAD | MNcesinpegebss supremacia de ingenieria y caracteristicas mecanicas
inigualables para destacar a los demas.

Tamarfo de la mesa de trabajo milimetro | 800 x 550

viaje x milimetro 500

y viajes milimetro 350

viaje z milimetro = 350

Placa de carnero a mesa de trabajo milimetro | 310 ~ 660

max. peso del electrodo kg 150

max. peso de la pieza kg 1600

Tanque de trabajo (W x D x H) milimetro 1160 x 670 x 340

Peso de la unidad de la maquina kg 2800

Dimensiones exteriores de la maquina (An. x Pr. x Al.) milimetro 1430 x 2175 x 2330
max. Corriente de mecanizado A 50
Entrada de energia total KVA 4,5/6,5 (con JMUNC53P)

max. Tasa de remocién de metal mm3 / 390
minuto

Relacién de desgaste de electrodos % 0.20

Mejor rugosidad superficial micras Ra = 0,20 (sin polvo) < 0,20 (sin
polvo)

Peso neto kg 320

Dimensiones exteriores (ancho x profundidad x altura) milimetro 680 x 1070 x 1820

Capacidad del tanque dieléctrico L 600

Bomba de depésito dieléctrica HP 0,85¢cv x 1
Peso neto del tanque dieléctrico kg 180

Método de filtro de tanque dieléctrico filtro de papel

Dimensiones exteriores del tanque dieléctrico (W x D x H) milimetro 2060 x 800 x 1160

EDM S DE RL DE CV DIEGO RIVERA # 421 COL COLINAS DE LA NORMAL CP 44270
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ACCESORIOS OPCIONALES

Extintor de incendios Automatico
Mesa magnética permanente
Enfriador eléctrico

Cambiador automatico de
Electrodos (solo para CNC EDM)
3 0 4 herramientas para
JMNC32A/IMNC43A

5 herramientas para JMNC53/
JMNC53P

6 herramientas para
JMNC60/JMNC2210S

Eje C ( solo para CNC EDN )
Juego de PCB de repuesto

ACCESORIOS ESTANDAR

Filtros de papel 1 Juego.
Caja de Herramientas 1 Ud.
Boquilla de Lavado 1 juego.
Portabrocas 1ud.

Kit de sujecion 1 Juego.
Portaelectrodo 1 ud.

Lampara de trabajo de maquina
halogena 1 pieza

Almohadillas de nivelacion 1 juego.

EDM S DE RL DE CV DIEGO RIVERA # 421 COL COLINAS DE LA NORMAL CP 44270

EDM Guadalajara, Jal Cel. 33 1129 2287
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CARACTERISTICAS

eControlador CNC basado en PC de grado industrial

ePantalla a color LCD TFT de 12.1"

* Programacion de dialogo o programacion de cédigo G

eEdicién de fondo

eFuncién de macro de usuario

eSoporte multi idioma

eVisualizacion de la ruta de mecanizado

ePosicionamiento MPG y alineaciéon de descarga

eProgramacion de macros multiagujeros: Lineal / Circular / Matriz
/Multiagujeros arbitrarios

eProgramacion de macros multicondiciones para mecanizado deacabado
*1000 tablas de condiciones de mecanizado con 1000 condicionesen cada
tabla

*17 tipos de funcion Loran & Orbit

e Circuito de chispas LWF capaz de controlar la pendienteascendente de la
corriente maxima, reducir el desgaste de lasesquinas

elodo de seguimiento Circuito de control OFF-TIME para evitar laformacion
de arcos

eTodas las placas de PC estan seccionadas en un disefo de cajamodular, lo qu
reduce los costos de mantenimiento
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Idioma: inglés/chino
CO N T R O I_ S Unidad Pulgada: sistema / sistema métrico

Programacion: Programacion de didlogo /
ESPECIFICACIONES DEL SOFTWARE: Programacion de codigoG/M / Programacion en

segundo plano / Programacion automaticadel
., ) ) . ., sistema experto / RS232 / Red
Funcién de mecanizado: Corte orbital / Cono / Orbita de expansionplanar /
Operacion: modo Automatico / Manual / Editar /

Orbita vectorial / Orbita tridimensional / Mecanizado a lolargo de la ruta / ntrada de datdsmanual (MDI)
Mecanizado por tiempo limitado / Macro deorificios multiples / Acabado y
Funcidn de pantalla:

de secciones multiples / Corte con ejeC Experto/Grafico/Diagndstico/Alarma/Establecer
Funcion de compensacion: Longitud de herramienta/Radio

BAZZGON Funcidn del panel de sgftware: DRN / SBK / BDT

deherramienta/Espacio/Rosca EOM / ZLKS:i
Funcién MLC: Punto E/S / Punto C / Punto S / Punto A /Tempaorizador / Funcién de posicionamjento: biisqueda de

Contador / Ahorro temporal / Ahorro temporal D /Visualizacion de borde/busqueda decentro de ranura/blisqueda
di d | ti | de centro de agujero/busqueda decentro
lagrama de escalera en tiempo rea terior/apex/cerreccion de herramientas de
Funcion general: Sistema de coordenadas multiples / Escala dezoom del brillo
sistema de coordenadas / Rotacién del sistema decoordenadas / Rotacion q—w
4 . . . . 7/ . \A'A' - I -‘
de gréaficos / Visualizacién de ruta demecanizado / Comando de macro de ‘

usuario / Instruccién en linea L.

Numero de codigo E: 1000 = _E g

[ [ s [ v [ooties
b= pe=b L F K bk b |

Edge finding screen
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CONTROL S

eCONTROL DE EJE

- N B R o

- |-
—
A A A A .

Edit screen

Eje basico: 3 ejes.

Eje extendido 1 ( eje C, opcional )

Ntumeros de coejes basico: 3 ejes

Ntumeros de eje de conduccion simultanea: como
Maéximo 4 ejes

Ntumero de ejes controlables del volate: 3 ejes (
opcional para el eje C)

*UNIDAD DE CONFIGURACION DEL SISTEMA

'

...‘. i’ L
"

% .
"

E "

I [ e e e N = |

ﬂl—r-”

EEEE----"EI
Auto run screen

Unidad de entrada minima métrica: 0,001 mm / Valor de
comandominimo:0,001 mm / Configuracién de carrera
maxima: 9999,999mm

Espafiol - Unidad de entrada minima: 0,0001 pulgadas /
Valor decomando minimo:0,0001 pulgadas / Configuracion
de carreramaxima:999,9999 pulgadas

Angulo - Unidad de entrada minima: 0,001° / Valor de
comandominimo: 0,001° / Ajuste de carrera maxima:
359.999°

EDM S DE RL DE CV DIEGO RIVERA # 421 COL COLINAS DE LA NORMAL CP 44270
EDM Guadalajara Jal Cel. 331129 2287



CONTROL S

e TABLA DE CODIGOS G:

- Funcion de posicionamiento - Funcion: Posicionamiento rapido
/Posicionamiento rdpido sin proteccién / Busqueda de bordes /Busqueda del
centro de la ranura / Busqueda del centro del orificio /Busqueda del centro
exterior / Busqueda del vértice / Busqueda delorigen inicial / Correccion de
herramientas brillantes / Retornoautomatico al punto de refer%niiaz/ﬁeﬁtc&rno
del segundo punto dereferencia EDM
- Mecanizado general - Funcidn: Corte lineal de 3 ejes / Corte dearco circular
en el sentido de las agujas del reloj / Corte de arcocircular en el'sentido
contrario a las agujas del reloj
Mecanizado de macros orbitales - Funcidon: Macro circular / Macrocuadrada
/ Macro vectorial / Macro en forma de abanico
Mecanizado Loran - Funcidon: Mecanizado Loran estandar /Rotacion de
patron Loran / Configuracion de plano de Loran deexpansion / Loran angular-
Mecanizado de macros de orificios multiples - Funcion: Modo lineal/ circular
/ de arco / cuadrado / aleatorio de mecanizado de orificiosmultiples
Mecanizado por tiempo limitado - Funcion: Ajuste del tiempo decorte para
mecanizado por tiempo limitado

R
| on e -

| | |
oo ok E F F E B b |

Orhit function screen

EDM S DE RL DE CV DIEGO RIVERA # 421 COL COLINAS DE LA NORMAL CP 44270




CONTROL S

e TABLA DE CODIGOS G:

Marco funcion- llamar al comando de macro

Funcion del sistema de coordenadas

Funcidon de compensacion

Funcion del eje C BAZZON
Funcién/permanencia / Configuracion de datos / funcion de EOM
verificacion de carrera almacenada

Modo de bombeo — Funcién: Bombeo a lo largo del eje

mecanizado actual/ Bombeo hacia arriba a lo largo del eje Z /
Bombeo a lo largo de la ruta de mecanizado / Bombeo a el

centro y luego a lo largo del eje mecanizado actual / 45 de

vuelta al centro y luego a lo largo del eje de mecanizado

actual.
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Orhit function screen
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